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Joachim Uhing GmbH & Co. KG - Erfinder des
Rollringprinzips - ist seit 1950 im Bereich der
Antriebstechnik erfolgreich. Unser weltweites Netz
von Vertretungen bietet einen zuverlassigen Service
vor Ort.

Mehr tGber uns erfahren Sie im Internet:
www.uhing.com

Uhing - Wéalzmutter

der Linearantrieb fur:
- Antriebstechnik
- Priif- und MeRtechnik
- Handhabungstechnik
- Transportsysteme
- Medizintechnik

Uhing-Walzmuttern sind KraftschluRgetriebe, welche

die Drehbewegung einer glatten Welle in eine
Hubbewegung umwandeln.

Walzmutter RS
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Funktionsprinzip

Die Wirkung wird durch wdlzgelagerte Rollringe
erzielt, die mit ihren speziell geformten Lauf-
flichen gegen die Welle gedriickt werden und
unter ihrem Steigungswinkel auf der Wellenober-
flache abwalzen.




Anwendungsbereiche

Mit freundlicher
Genehmigung
der Fa. DMG
Microset GmbH

Mit freundlicher
Genehmigung
der Fa. Zeiss

Freischalter

Mit freundlicher
Genehmigung

Gekoppelte
der Fa. Zoller Wilzmuttern
Merkmale
- Spielfrei
- Vibrationsfest
- Raumsparender Einbau linke und rechte
- Uberlastschutz Steigung
- Hoher Wirkungsgrad
- Gerduscharm Metalldetektor agtzi(it‘)ssiinheit mit Schieber
- Wartungsarm =

- Freischalter

- Gute Dichtungsmoglichkeit

- Gekoppelte Wélzmuttern zur Erhéhung der
Schubkraft

- Linke und rechte Steigung auf einer Welle
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Mafl3e
und Daten
Uhing-
Wilz- 5
muttern
Typen RS
i
-
RS Typen
MaRe fiir RS-Typen (mm)
Gewicht Technische Daten
Typ m(kg) a* a* b ¢ ds e f g ho k | q Fe(N)  M(Nem) — p(mm)
RS3-08-4 0,09 40 54 30 30 8 26 16 M4 15 M3 24 6 5 50 0,7 4,0
RS4-08-4 0,11 48 62 30 30 8 26 16 M4 15 M3 24 6 5 100 1.4 4,0
RS3-10-4 0,14 47 65 35 35 10 30 18 M4 16,8 M3 26 6 5 100 1.8 5,0
RS4-10-4 018 55 73 ~ « B N ” ” B » B ” 200 5.0 N
RS4-15-4 0,23 62 82 40 40 15 26 18 M4 196 M4 30 8 5 260 5,0 7,5
RS4-20-4 0,55 83 108 52 52 20 40 30 M5 26 M5 40 11 8 420 10,0 10,0
RS4-25-4 0,70 85 110 60 60 25 40 30 M5 294 M5 45 10 9 600 20,0 12,5
RS4-35-4 1,55 105 126 80 80 35 50 40 M6 40 M6 60 12 13 900 45,0 17,5
RS4-50-3 2,70 120 140 100 100 50 50 50 M8 48,8 - - - 16 1300 140,0 25,0
RS4-60-3 4,20 130 156 120 120 60 69 62 M10 58,4 - - - 15 2000 200,0 30,0
Fes (N) = Maximale Schubkraft
Fettdruck Achtung: M, (Ncm) = Leerlaufdrehmoment
Standardausfiihrung *Bei Verwendung von Abstreifern werden die MaBe a zu a. P (mm) = Maximale Steigung
**Gilt fur Standardsteigung 0,5 x d. Bei kleinerer Steigung ist
der Wert geringer.
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CAD-Zeichnungen
sind verfligbar auf
www.uhing.com



Ausstattungen Programmiibersicht und Bestellbeispiel

Freischalter Programmiibersicht
F  Mechanisch Produktfamilie Uhing-Walzmutter
Nach Betdtigung ist die Walzmut- Baureihe RS
ter frei auf der Welle verschiebbar. -
Ausfithrung
Anzahl der Rollringe | 30.4 3 oder4
P Pneumatisch BaugroRe
Wie oben bei Betdtigungsdruck Wellendurchmesser | 8/10{15 | 20 |25 |35 | 50 | 60
von p =6 bar Entwicklungsstand (4|4 |4 |4 (4 |4 3|3

Achtung: Bei Verwendung von P
vermindert sich die Schubkraft.

Steigungsrichtung |L (= links), R (= rechts)

Wir bitten um Riicksprache. Steigung moglich  |0,1-0,2-0,3-0,4-0,5x@ Welle
Ausstattung’ F,P,R
Adapter Kundenspez.
zur drehmomentfreien — Ausstattung? X
Ankopplung fanl | S
-@,M@ . Fettdruck: Standardausfiihrung
|
') Ausstattung
Abstreifer F Freischalter (mechanisch)
Als Abdichtung zur Welle P Freischalter (pneumatisch)
(bis +70°C) R Rollenflihrung
Achtung: Bei Verwendung
von Abstreifern gelten die ?) Kundenspezifische Ausstattung
MafRe a, auf Seite 4. - Adapter - Sondersteigung
- Abstreifer - Schmiernippel
- Filzringe - Reduzierte Schubkraft

- Sonderlackierung
R Rollenfiihrung
Verdrehsicherung durch am
Gehduse angebrachte Rollen
Gilt nicht fiir RS-08.

Bestellbeispiel

Baureihe RS4-25-4 R 125 P X

Weitere Ausstattungen auf Anfrage. Ausfithrung °

Baugrof3e P

Entwicklungsstand °

Steigungsrichtung P

Steigung PS

Ausstattung

Kundenspezifische
Ausstattung ®
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Auslegung

Wiinschen Sie fir lhren Anwendungsfall die Ausle-
gung durch die Joachim Uhing GmbH & Co. KG, for-
dern Sie bitte unseren Fragebogen 03d an.

Verwendete Formelzeichen und Einheiten
d(mm) = Wellendurchmesser
F(N) = Erforderliche Schubkraft

Frs(N) = Schubkraft der Wélzmutter

Fr(N) = Reibungskraft (Fy - n) Nur erforderlich,
wenn Nutzlast auf eigener Fiihrung be-
wegt wird.

FN(N) = Normalkraft der Masse von Nutzlast
und Schlitten

i = Reibungskoeffizient

Fz(N) = Zusatzkraft (z.B. Schnittkraft bei Trenn-
einrichtungen)

f(mm) = Wellendurchbiegung aus Diagramm

g(m/s?’) = Erdbeschleunigung (9,81m/s?). Bei
horizontalem Einsatzwirdm-g=0

h(mm) = Walzmuttersteigung (Vorschub pro
Wellenumdrehung)

I(mm) = Wellenldnge zwischen den Auflagepunkten

m(kg) = Gesamte zu bewegende Masse incl.Walz-
mutter, Verbindungsteile etc.

Md (Ncm) = Antriebsdrehmoment

Mo (Ncm) = Leerlaufdrehmoment

n(r.p.m.) = Wellendrehzahl

nait(r.p.m.) = Kritische Wellendrehzahl

P(kW) = Erforderliche Antriebsleistung

t(s) = Anlauf bzw. Bremszeit des Antriebes
v(m/s) = Erforderliche max. Hubgeschwindigkeit
C(N) = Dynamische Tragzahl der Rollringe

Pr(N) Radiale Belastung der Rollringe

1. Schubkraft

F=2(—mt'v+m~g)+Fr<+Fz
Es ist eine Walzmutter auszuwahlen, deren Schubkraft
groRer ist als der errechnete Wert.

F< Fgs
Wenn es der zur Verfiigung stehende Einbauquer-
schnitt erfordert, konnen auch mehrere kleine Walz-
muttern gekoppelt werden. Die Gesamtschubkraft
entspricht der Summe der Einzelschubkrifte.

2. Wellendrehzahl

n=Vv-6-10
max
2.1. Max. Wellendrehzahl

RS 3-08-4= 10000 min
RS 4-08-4= 10000 min"
RS 3-10-4= 10000 min
RS 4-10-4= 10000 min"
RS 4-15-4= 8000 min"
RS 4-20-4= 7000 min"
RS 4-25-4= 6000 min
RS 4-35-4= 4000 min"
RS 4-50-3= 3400 min"
RS 4-60-3= 2500 min"

2.2. Kritische Wellendrehzahl

nait=1,225 - 10°-4-

|2

Hinweis:
Ein Ausschwingen der Welle kann abhdngig von
deren geometrischer Qualitat bereits bei einem 25%

Walzmutter RS

niedrigeren Wert beginnen! MuB zum Erreichen der
Betriebsdrehzahl ein kritischer Bereich durchfahren
werden, kann es kurzfristig zu Wellenschwingungen
kommen. Diese sind fiir die Walzmutterfunktion
ohne Bedeutung.
Befindet sich die Betriebsdrehzahl im kritischen Dreh-
zahlbereich, kann dieser durch folgende MaRnahmen
angehoben werden:
1. Einseitig doppelte Wellenlagerung, Anhebungs-
faktor ca.1,5
2. Beidseitig doppelte Wellenlagerung, Anhebungs-
faktor ca. 2,2
Bei doppelter Wellenlagerung sollte der Abstand zwi-
schen den Lagerbocken mindestens 2,5 x Wellen-
durchmesser betragen.

Diagramm

3. Antriebsdrehmoment ]

_Frs:-h
Md=50"x

+ Mo

1

Werte flir Mo aus den tech-
nischen Daten entnehmen.

Wellendurchbiegung f (mm)
3

4. Wellendurchbiegung
siehe Diagramm

s

N2

5. Berechnungder 05
Lebensdauer von
Uhing-Waélzmuttern

300 500 1000 15

0 2000 3000 4000 50
Wellenlange (mm)

1. Cermitteln  Typ C(N)
RS 8 3200
RS 10 4620
RS 15 5590
RS 20 9560
RS 25 11200
RS 35 15900
RS 50 21600
RS 60 29600
Nomogramm
2. Pr berechnen . Folrnge Lo
Alle RSB-Typen: PR=5:FRs* min-1 C/Py L0 Betriebsstunden
Alle RS4-Typen: PR=2,5 - FrRs* Ml Umdr.
*F = errechneter Schubkraft- 10000 4060000 100000
wert nach 1. nur, wenn zur 3 E
Lebensdauererh6hung der 50003 o0 2
Rollringe erforderlich. E 10000 | _- gé\ed‘e\
Zre];iebsetsllung bitte unbedingt 743 o 35 000
' ENN 20000
3. Cdurch Pr dividieren 1600 1 <\10 1000
1000 \ 500 10000
4.  Berechnung der erforder- 3 10 E
lichen Wellendrehzahl: - \ 3
500 5 \ — 5000
- 100 e
n=v-6-10°
hmax E . I
= _2\200
5.  Ermittlung der Betriebs- E 0 F &,
stunden aus dem 100 ’ E 00NS,
Nomogramm. 3 E
50: :500
i 1,0. 1,0 -
204 :200
6




Beispiel 1

RS4-35-4R17,5
Geschwindigkeit 0,8 m/s

Beispiel 2

RS4-15-4R7,5
Geschwindigkeit 0,2 m/s
vermind. Schubkraft 150 N

. C=15.900 C =5.590
2. PR=2,5-900N=2.250N  Pr=2,5-150N=375N
3. C _15.900 _7 7 C_559 _149

PR~ 2.250 PR 375

4. n- W“ 22743 min! n=0.2-6-10°

5. L1oh=2.200 L1oh =35.000
Betriebsstunden Betriebsstunden

Hinweise fiir den Betrieb

1. Wellenmaterial

1.1. Grundforderungen

Uhing-Lineartriebe erfordern grundsétzlich induktiv

oberflichengeharteten Wellenstahl, geschliffen und

gefinished.

Mindestanforderungen:

- Oberflichenhérte: 50 HRC

- Durchmessertoleranz: h6

- Rundheit: max. die Hilfte der zuldssigen Gesamt-
durchmesserabweichung nach ISO Toleranzfeld h6

- Rundlauftoleranz (DINISO 1101): < 0,1 mm/m

1.2. Uhing-Prazisionswellen
Normalausfiihrung:
Werkstoff Cf 53, Wst.-Nr.1.1213,
flichengehartet, 60-64 HRC
Rostbestdndige Ausfiihrung:
Werkstoff X 40 Cr 13, Wst.-Nr. 1.4034 induktiv ober-
flichengehartet, 51-55 HRC
Rost- u. sdurebestandige Ausfiihrung:
Werkstoff X 90 CrMoV 18, Wst.-Nr. 1.4112, induktiv
oberflachengehartet 52-56 HRC
jeweils geschliffen und supergefinished
- Oberflachenrauheit: Mittelrauhwert (DIN 4768 T.1)
Ra:< 0.35 nm
- Durchmessertoleranz: h6
- Rundheit: max. die Hélfte der zuldssigen Gesamt-
durchmesserabweichung nach ISO, Toleranzfeld h6
- Rundlauftoleranz (DINISO 1101): < 0,1 mm/m

induktiv ober-

1.3. Uhing Prazisionswellen mit besonderer
Rundlauftoleranz

Ausfiihrungen wie vorstehend, jedoch Rundlauftole-

ranz (DIN ISO 1101): < 0,03 mm/m

1.4. Stirnseitige Fase

Um Beschddigungen der Roll-
ringe beim Aufschrauben der
Lineartriebe auf die Welle zu
vermeiden, muf diese eine
stirnseitige Fase erhalten.

300 L f,,

> [«Z

X=typenabhingig

2. Steigung

Die Standardsteigung betrdgt 0,5 x d. Sie kann fiir RS
sowohl links- als auch rechtsgangig bestellt werden.
Ohne Kundenangabe wird rechtsgangige Ausfiihrung
geliefert. ;

Eine nachtrdgliche Anderung ist bei Entwicklungs-
stand -4 durch Drehen des ”pitch-blocks” mdglich.
Sondersteigungen fiir RS sind lieferbar mit 0,1-0,2 -
0,3 und 0,4 x d. Bei dieser Ausfiihrung wird zur Ver-
besserung der Laufruhe eine Reduzierung der Schub-
kraft empfohlen.

=1.600 min!

3. Nutzlast mit eigener Fithrung

Werden Walzmuttern zum Bewegen von Nutzlasten
mit eigener Fiihrung verwendet, muss im Koppel-
punkt ein Parallelitdtsausgleich zwischen Welle und
Fiihrung vorgesehen werden. Andernfalls ergeben
sich Einfliisse auf die Schubkraft.

Wenn es der Einsatzfall zulaRt, empfehlen wir die
drehmomentfreie Ankopplung.

Schiebesitz

4. Vertikaler Einbau

Bei vertikalem Einsatz ist fiir den Antrieb ein
Bremsmotor zu wahlen, um das durch den hohen
Wirkungsgrad mégliche Riickdrehen der Welle -
und damit Absinken der Walzmutter - zu vermeiden.
Je nach Einsatzfall (Sicherheit, Wert der Anlage)
ist erforderlichenfalls eine hohere Schubkraft-
sicherheit (zweite Walzmutter) vorzusehen.

Bei Einsatz eines Freischalters ist vor Betdtigung
sicherzustellen, daR die Last nicht unkontrolliert
absinken kann:

Verletzungsgefahr!

5. Zuldssige Umgebungstemperatur
Uhing-Walzmuttern sind bei Umgebungstemperaturen
von -10°C bis +70°C einsetzbar.

Hohere Temperaturen auf Anfrage.

6. Wartung

Zur Schmierung der Welle sind handelsibliche
MoS>-freie Walzlagerfette, z.B. SKF Alfalub LGMT 2,
Shell Alvania R2 oder G2, Esso Beacon2, BP Energrea-
se LS2 zugelassen.

Vorgang:

Welle sdubern und das Fett mit einem Lappen hauch-
diinn verteilen.

Intervalle: Alle zehn Wochen

7. Steigungsdifferenz

Die maximale Steigungsdifferenz zwischen den bei-
den Bewegungsrichtungen kann 2% betragen. Fir
Positionieraufgaben ist deshalb ein LingenmeRsystem
zu empfehlen.

Anderungen vorbehalten

Weitere Hinweise entnehmen Sie bitte der Betriebs-

anleitung 05d, die wir Ihnen auf Anforderung

gerne zusenden, oder sie kann im Internet unter
www.uhing.com

3

heruntergeladen werden.

Walzmutter RS

Drehmomentfreie Ankopplung



Weltweit

Die Adressen unserer Fachvertretungen finden Sie im Internet:

www.uhing.com

Joachim Uhing GmbH & Co. KG
Konrad-Zuse-Ring 20

24220 Flintbek, Germany
Telefon ~ +49 (0) 4347 - 906-0
Telefax  +49 (0) 4347 -906-40
e-mail:  sales@uhing.com
Internet: www.uhing.com

16d

07/2018

BK Inpress 9640



